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фахового iспиту лjIя абiтурiснтiв, якi встуlrають до НУ <Заllорiзька

ltолiтехнiкD) на навчання за ocBiTHiM ступенем (маенегiстр> на ocнoвi НРКб,
I-|pK7 за спецiалыtiстю G9 <Прикладна MexaHiKa> (ОП кТехнолоzii'

.ц t ct t t t u r t о б)l d!; в а н н я >.) .

Лля оцiнки знань абiтурiеri,гiв на фаховомrу iспитi фаховото атестацiйною
комiсiсю розробленi критерiально-орiентованi TecToBi зав/]ання, ЯКi

дозволяють встановI4ти piBeHb сформованостi комlrетентностей, неОбХiДних

дjIя засвосI{ня змiсту навчання за спецiальнiстtо G9 кПрик-IIаДна MexaHiKa>

Q Ц s! зулрцр_еLlJц! l,Lt_ц!! 9 fuФý1!ц1ы сту п е I I я < м at, i с тр > .

Формаr, IIровеllен}lя (lахових iсгlит,iв та Ilорядок Тх BilteocbiKcarliT

вtiзl{аLIаIоться вi/tгtоtзiдгtирtи поJlо)кеIltlями I-Iравил прийоплу до [-IartioIlBJl1,1IoI'o

уrriверси,гетч <Заltорiзька по,lti,l,ехнiка> в'2026 роui.

Вступriики [Iовиннi знат,и та вплiти:

- BJIacTLlB осr,i ко t,лструкцiй них N,I aTepi ал iB ;

- сltособи отрLIмання заготовок;
-,гехноJIогiчнi 1чIожjIивостi металорiзальних BepcTaTiB;
* призначення рiзалыtих iHoTpyMeHTiB ;

- способи базування та закрiплення заготовок;
- засоби ав,гома,I[lзаrдiТ виробничих процесiв;
- оцiнювати якiсть механiчноТ обробки;
- призначати рехtими рiзаrtня;
- I]лlкоIIуtlа,ги т,ехнiчне FIормування;
- розрахо ву I]а,ги tci;tbtt i с,гь tзи робt t и,,I ого п ерсон аJIу ;

- розроб.ilяl,и уIIравляючi гIрограми /tJIя tsерс,гаr,iв з LlI-iY;

- застосовува{,I.i,ст,атис,l,ичrIi ме,го/Iи KoIiTpOJIIo якос,гi i]riI,o,I,oBJlcllIIrI

jIе,га-пей;

- основи IIроI,рамування механiчt-iоТ обробки;
- змiцнlоIочи технологii.

11ри riiдготовцi завла}Iь комiсiя видiлила TaKi ocHoBHi роздi,цi.I з перелiкоlд

тсý1:

i. Взаемозамiннiсть. Сист,ема дошускiв та поса/цок.

- Поса/дки ,га, Тх tsиди.
- ФорiчrуванItя tIоседок у системi валу.

- ФормуваIIilя II(-rсадок у сt,iсlгеп,ti о,},вору.

- /{огrусrrl4 i]O:]MipiB. форм1.I, розl,аI)iува}{ня поверхоt]ь.
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2. Рiзання металiв та рiза"llьtli iллс,груменr,и.
- Iнструментальнi матерiали.
- Види irrс,грументiв та Тх прlазначення.
- Геометрiя рiзального кл}lну iHcTpyMeHTiB.

3. Облалнання та транспорт механоскладальних цехiв.
- Класифiкацiя BepcTaTiB за рiзtlими критерiями.
- Технологiчнi можливостi BepcTaTiB.
- Класи систем числовоI,о програмного управлiння.
- I-Iапрямки автоматизацiТ виробпичих процесiв.
- Види заваII,га}куваль}{их прис,гроТв.

- 11ри с,гроТ /t:tятран сп opтyBal-{H я заI,отовок.
- Засоби KoI{т,poJlIo tзлiроблtи,tих проtцесiв.
- Ск-па/tська, траliспор,гL{а i iнструмен,гаJIьна сисl,елчlи

механоскJIадаJIьного виробництва,
4. Технологiя маrrrинобу;lування.

- Класифiкацiя виробничих процесiв. Такт врIпуску, об'ем пар,гiТ

заготовок.
- Точнiсть механiчноТ обробки.
- Класифiкацiя похибок при механiчнiй обробui,
- Базування заготовок. Принципи базування, Похибки базування.

- Оцiнка якостi механiчноi обробки за закоIJом розподiлу випадкових
tlохибок.

- Рся<ими рiзаrлня т,а Тх признаLIення.
-'I-ехttiчне нормування механiчнlах огrерашiй.

-'['иIrовi техноJIоI,iчнi ll1эоttеси.

- Визна,rеIIFIя скJIалу i кiлькос,гi техно-ltогiчного об.ilадt]ан}{я llexy
- Визна.леt]ня скJIаду i KilrbKocTi робiтникiв цеху.
- Статис,гичнi методи контролю якос,гi виготовJIення деталей,

5. Техrrо;rогiчна оснастка.
- К,тrасифiкацiя гrристроТв за призначенням.
- CxeMpt роз,гашування опорних точок на деталях рiзнtах коrrструкцiй.
- OcHoBHi установчi елементи пристосувань.
- Щопомiжнi установчi елементи пристосувань.
- Розрахунки пристроТв на точнiсть.
- Розрахунок сил затиску.

6. С)сrlови Сд.IIР.
- В рtз tta,-l eLI Llя н acTpolo t]aJI bI{ огсl роз м ipy.
- LIy",l1, iнс,1,1эументу.

- OlropHi точки.
- Оrrера,гори,
- Рiзновиди функш,iй.

7. Зм iцllюtо,li техшо"llогiТ.
- Види концентраторiв напружен,ь.
- Визначеrlня мiкрот,вердостi.
- Ivlатерiал iдентерiв.



- Рех<ими виI,JIалжуваIII{я.

критЕрIi оIIIнювАнIIя

Оцiнювання здiйснюеться за 100 бальною шкалою вiд 100 до 200 баЛiВ

або ухвалIосться рiшення про негативн.у оцiнку встуI]ника (<незадовirIьНО>),

Кожний BapiaHT TecTiB мiстить 30 завданъ, якi розподiленi За ТрЬОМа

рiвнямИ складностi (пО 10 завданЬ кожного рiвня). Складнiсть
екзаменацiйних завдань визначасться, як правило, кiлькiстю логiчних KpoKiB,

якi повинен виконати абiтурiент у процесi пошуку вiдповiдi.
1-й piBeHb мiстить 10 завдань мiнiмального рiвня складнос'гi, лЛЯ

вiдlгlовiдli lla якi достатньо орiеrl,тува,гися в основних TepMiHax, ШlО

характеризують якiст,ь ilе,га-цей та r,очttiст,ь обробки.
IIрави.lrьгIа вilltlовiдь rra ко}кнс завiIанIlя tlьоt,о 1эiвгiя оl{iгttосться /1ВоМа

ба.пами.
2-й piBerrb мiсr:и,гь 10 завдань середнього рiвня скJlалностi, шlо ДОЗВоляС

з'ясува,ги piBeHb знань абiтурiснтiв щоДо вибору металорiзальних BepcтaTiB,

рiзальноГо iHcTpyMeHTy, пристосУвань, засобiв механiзацiТ та автоматизаIliТ,

основних вiдхилень та посадок.
Правильна вiдповiдь на кожне завдання цъого рiвня оцiнюсться TpboN,{a

балами.
3-й piBeHb мiститЬ 10 завдань пiдвищеноТ складностi, вiлповiдь на якi

вимага€ вiл абiтурiента знань залежностей формоутворIоючих pyxiB на

верстатах, режимiв рiзання, способу базування та закрiплення, iHcTpylnleHTy

в iд характери с,ги к деталеr"L
I1равилrьна вiдгтовillь на кожне завiIання цього рiвня оt]iгlтос,гься п'ятьма

ба.ltами
о.гя<е, N'I&КСИtч{&JIЫIз Ki"llbKicтb ба;liв, яку абir,,чрiсrr,г мо)tе отр14ма,Iи за

праI]иJIьно виконанi завдання Bcix трьох piBHiB, cKJIalIac 200 ба.;riв.

Вс.гупник д9пу,ска€ться до участi у конкурсному вiдборi для зарахуваFII{я

на [Iавчання. якш{о кiлькiоть отриманих балiв становить бiльше НiЖ 100 ба-lriВ.

У разi наявносТi в папеРовiй робОтi бiльше одuiе'i вiдмiченоТ вiдповiдi на

коя{не запи.гання, за це запитання виставляеться нуль балiв (oKpiM випалкiв,

коJIи одна з вiдмiчених вiдповiлей на запитання закреслена, а iнша зазначеFIа

акуратно та чiтко),
yci попереднi kpokrl i мiркlzван}Iя, що приводять до вlдповlдi на

завдання, aolTyplcнT виконуе на чернетцi. Перевiрка цих записiв

екзамеi{аторамИ Ite переДбачасться, Екзаменатори перевiряютL лиш€ B,ipHicTb

закресJIеIlих вiilпоlзiдей 9еред запропоI-{оваIIих на кожне завJIання BapiaHTiB А,

Б, I], Г, Д, I] в листi вiдrrовiдi.
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( Ц_) _квiтня_ 2026р.

Голова фаховоТ атестацiйноi KoMicii
спецiалыlостi G9 <l1рикладrtа MexaHiKa>
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