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вступають до НУ кЗапорiзька
<<магiстр>> на ocнoBi НРК6, НРК7 за

спецiальнiстю G9 кПрикладна MexaHiKa>> ОIIП <<Технологii та устаткування
зварювання>).

комiсiею розробленi критерiа"ilьно-орiентованi TecToBi завдання, якi дозволяютъ
встановити piBeHb сформованостi компетентностей необхiдних для засвоенIuI
змiсry навчання за спецiальнiстю G9 <ПрикJIадна MexaHiKa>> ОIШ <<Технологii та
ycTaTKyBaHIuI зварюванIuD) ступеня <магi стр>>.

визначаються вiдповiдними положеннями Правил прийому до Нацiонального
унiверситету <<Запорiзька полiтехнiка> в '2026 роцi.

Вступники повиннi знати i вмiти:

збирально-зварIовапьного обладнання, оснастки;
методи та особливостi контролю якостi зварних виробiв та зносостiйких

покриттiв;
- будову, принципи дii та експлуатацiйнi характеристики обладнання для
зварювання, наплавлення та наIIиленн'I;
- вибирати рацiоналъний спосiб виготовлення зварних виробiв, вiдновлення
та змiцненнrl дет€Lлей i конструкцiй;
- анzlлiзувати причини виникнення дефектiв зварювання;
- пiдбирати необхiднi зварювальнi матерiали, технологiчну оснастку i
обладнання;
- проектуватитарозраховуватизварнiконструкцiТ;
* технологiчнi процеси вiдновлення та змiцнення деталей i конструкцiй;
- властивостi та призначення матерiалiв для вiдновлення та змiцнення
деталей i конструкцiй;
- обгрунтовано здiйснювати вибiр необхiдних матерiалiв для вiдновлення та
змiцнення, технологiчну оснастку i обладнання.

Для оцiнки знань абiтурiснтiв на фаховому iспитi фаховою атестацiйною

Формат проведення фахових iспитiв та порядок ik вiдеофiксацii

технологiчнi процеси зварюванIuI плавленнrIм та тиском;
властиво cTi та призначеннrI зварювzLльних матерiа_пiв ;

будову, принципи дii та експJý/атацiйнi характеристики заготiвельного i

11

iKa>>

грЕштА

фахового
полiтехнiк.D) на

прогрАмА

iспиry дjul абiryрiентiв, якi
навчаншI за ocBiTHiM сryпенем

Голо
ну

(



2

При пiдготовцi завдань комiсiя видiлила TaKi ocHoBHi роздiли з перелiком
тем:
1. Зварювання тиском:
- технологiя способiв зварюваннrI тиском;
- обладнаннrI зварюванIuI тиском.
2. Напруження та деформацii при зварюваннi та наплавленнi
- узагальненi поняття про напружено-деформований стан;
- аналiз утвореншI деформацiй i напружень;
- експериментzlпьнi методи визначення зварюваJIъних деформацiй i напружень;
- мiщро- i мащропластичнi деформацii при зварюваннi та наплавленнi;
- методи зменшеншI з€lлишкових напружень i деформацiй пiсltя зварювання та
наплавленнrI;
- методи зменшеннrI залишкових деформацiй i напружень на стадiях пpoeKTyBaHIuI
та виготовлення конструкцiй.
3. Контроль якостi зварювання:
- дефекти зварних з'еднань та покриттiв;
- методи контролю зварних з'еднань та покриттiв.
4. Розрахунки зварних конструкцiй:
- види зварних з'еднань;
- розрахунки зварних з'еднань на мiцнiсть;
- конструювання зварних з'еднань.
5. Технологiчна осцастка для зварювання
- види технологiчних оснасток;
- конструюваннrI технологiчноi оснастки.
6. .Щжерела живлення для зварювання, наплавлення та напилення:
- особливостi, конструкцii та принцип дii трансформаторiв для зварювання;
- виtlрямлячi;
- iHBepTopHi джерела живлення;
- генератори дJUI зварюваннrI;
- спецiалiзованi джерела живлення.
7. Газополуменева обробка при зварюваннi та peMoHTi:
- гu}зи, що утворюють полryrм'я та плЕtзму;
- ycTaTKyBaHmI для отриманнrI паJIъних газiв;
- iHcTpyMeET для газотермiчноi обробки матерiалiв;
- технологiя газопоJryменевого зварюваннrI, напиJIення та пчшннrI

8. Зварювання плавленням:
- технологiI способiв зварюваннrI плавленнrIм;
- обладнаннrI дjш механiзованого та автоматизованого зварюваннrI плавленнjIм;
- спецiальне обладнання;
- установки дJUI пл€вмового та променевого зварювання.
9. Автоматичне керування зварюванням:
- ocHoBHi понrIття Teopii автоматичного керування;
- автоматизацiя зварювzLльних процесiв;
- методи розробки систем автоматичного KepyBaHHrI зварюв€tлъними процесами
10. Теорiя зварювальних процесiв:



- фiзичнi шроцеси зварювztJIьноТ дуги;
- технологiчнi властивостi зварювалпъноi дуги ;

- недуговi джерела тепла при зварюваннi;
- процеси утвореншI газовоi фази та iT взаемодiя з метапевою фазою;
- шлакова фаза при зварюваннi та ii взаемодiя з металевою фазою;
- мiщроструктура зварних швiв та зони термiчного впливу;
- термодеформацiйнi процеси при зварюваннi;
- фазовi i cTpyKTypHi перетворення металу зварного з'еднання, здатнiсть до
зварювання;
кристалiзацiя метаry i сплаву, термодеформацiйнi процеси при зварюваннi;
- основи Teopii фiзичноi адсорбцii та хемосорбцii, дифузiйнi явища.
1,1. Виробпицтво зварних конструкцiй:
- технологiчнiсть конструкцii зварних виробiв;
- проектуваFIн;I технологiчних процесiв;
- формоутвореншI заготовок;
- технологiчнi процеси складаннrI зварюванIuI, випробуванъ.
12. Технологiчнi процеси та комплекси змiцнення та вiдновлення деталей
машин.
13. Основи Teopii наплавлення.
14. Матерiали для наплавлення та напилення.
15. Технологiя та обладнання для напилення:
- пiдготовка поверхнi для нанесеншI покриття;
- газотермiчнi методи HaHeceHHrI покриття
- вакуумно-конденсацiйнi методи HaHeceHmI покриття;
- технологiчне ycTaTKyBaHIuI дjul HaHeceHHrI покриття.
16. Ремонт та вiдновлення деталей машин.
17. Основи iHжeHepii поверхнi:
- ocHoBHi поняття фiзичноi мiцностi та пластичностi поверхневих шарiв;
- поверхневi процеси у рiзних yмoBulx cTBopeHIuI поверхонь.



критЕрIi оцIнювАння

Оцiнювання здiйсшоетъся за 100 ба-пьною шк€tпою вiд 100 до 200 балiв або

ухв€tпюеться р iшеннrI про негативну оцiнrсу вступника (<незадовiльно>>).
Кожний BapiaHT TecTiB мiстить 30 завдань, якi розподiленi за трьома рiвнями

скJIадностi (по 10 завдань кожного рiвня). Складнiстъ екзаменацiйних завдань
визначаеться, як правило, кiлъкiстю логiчних KpoKiB, якi повинен виконати
абiryрiент у процесi пошrущу вiдповiдi.

1-й piBeHb мiстить 10 завдань мiнiма_пьного рiвня скJIадностi, для вiдповiдi на
якi достатньо орiенryватися у видах та способах з'еднання матерiалiв та
вiдновленшI дет€rлей машин i конструкцiй.

Правильна вiдповiдь на кожне завдання цього рiвня оцiнюсться двома
балами.

Оскiльки важливим напрямом зварювання е обладнаннrI та матерiали, то 2-й
piBeHb, який мiстить 10 завдань середнього рiвня скJIадностi, дозволяе з'ясувати

рiвенъ знань абiryрiента щодо рацiонального вибору обладнання та MaTepiarriB

дJUI.

Правильна вiдповiдь на кожне завдання цъого рiвня оцiнюеться тръома
балами.

3-й piBeHb мiститъ 10 завдань пiдвищеноi складностi, вiдповiдь на якi вимагас
володiння абiryрiентом технiчним категорiа_гlъно-понятiйним апаратом.

Правильна вiдповiдь на кожне завдання цього рiвня оцiнюеться п'ятьма
ба;lами.

Отже, максим€tJIьна кiлькiсть балiв, яку абiryрiент може отримати за
правильно виконанi завдання Bcix трьох piBHiB, скJIадае 200 ба-тliв.

Вступник допускаеться до участi у конщурсному вiдборi дJIя зарахуваннrt на
навчанIuI, якщо кiлькiсть отримацих балiв становитъ бiльше нiж 100 балiв.

У разi H€uIBHocTi в паперовiй роботi бiльше однiеi вiдмiченоi вiдповiдi на
кожне загIитаннrI, за це запитання виставJuIсться нуль балiв (oKpiM випадкiв, коли
одна з вiдмiчених вiдповiдей на запитаннrI закреслена, а iнша з€вначена акуратно
та чiтко).

Yci попереднi кроки i MiplcyBaHHrI, що приводять до вiдповiдi на завданнrI,
абiryрiент виконус на чернетцi. Перевiрка цих записiв екзаменаторами не
передбачаеться. Екзаменатори перевiряють лише вiрнiстъ закреслених вiдповiдей
серед запропонованих на кожне завдання BapiaHTiB А, Б, В, Г, Д, Е в листi
вiдповiдi.
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