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Щля оцiнки знань абiryрiснтiв на фаховому iспитi фаховою атестацiйною
комiсiею розробленi критерiально-орiентованi TecToBi завдання, якi дозволяють
встановити piBeHb сформованостi компетентностей необхiдних для засвоеннrI
змiсry навчаннrI за спецiальнiстю G9 Прuклаdна MexaHiKa (<<Облаdнання mа

ня кон Jиаlаuн D ступенlI

Фаховий iспит може проводитись очно таlабо дистанцiйно iз використаннrIм
iнформацiйного cepBicy <<Система дистанцiйного навчаннrD) НУ <<Запорiзька
полiтехнiкы (за заявою вступника). При проведеннi в дистанцiйному форматi
обов'язковою е процедура вiзуа_гlьноi iдентифiкацii вступника, здiйснюеться
вiдеофiксацiя iспиry.

Вступники повиннi знати i вмiти:
- використовувати знання теоретиtIних основ механiки рiдин i газiв,

теплотехнiки та електротехнiки для вирiшеннrl професiйних завдань;
- виконувати розрахунки на мiцнiсть, витривutлiстъ, стiйкiсть, довговiчнiсть,

жорсткiсть деталей машин;
- оцiнювати надiйнiсть деталей i конструкцiй машин в процесi статичного та

динамiчного навантаження;
створювати i теоретично обгрунтовувати конструкцii машин, механiзмiв та

ix елементiв на ocHoBi методiв прикладноi механiки, загаIIьних принципiв
конструювання, Teopii взасмозамiнностi, стандартних методик розрахунку деталей
машин;

- знати конструкцii, методики вибору i розрахунку, основи обс.гryговування i
експJryатацii приводiв верстатного i робото-технiчного обладнання;

- здiйснювати оптимальний вибiр обладнання та комплектацiю технiчних
комплексiв.

При пiдготовцi завдань комiсiя видiлила TaKi ocHoBHi роздiли з перелiком тем:
1. Взаемозамiннiсть, стандартизацiя та технiчнi вимiрювання:

- ВизначеЕнrI TepMiHy ((посадкa>).

- Що вважа€ться величиною допуску на виготовленнrI деталi?
- Список основних вiдхиленъ вшу, якi можна рекомендувати цIя

формуваннrI посадок з гарантованим з€lзором у системi отвору.
- Список основних вiдхилень ваIIу, якi можна рекомендувати дJuI

формування перехiдних посадок у системi отвору.

(



- Укажiть список основних вiдхилень BaJry, якi можна рекомендувати для
формування посадок з гарантованим натягом у системi отвору.

2. Гiдравлiка, гiдро- та пневмоприводи:
- Що являе собою вакуумметричний тиск?
- II]о в гiдравлiцi називають напором?
- Яке з висловлювань правильно характеризуе фiзичну суть гiдравлiчного

тертя?
- Якi величини обумовлюютъ значеннrI швидкостi витiкання рiдини через

насадок?
- Що н€вивають продуктивнiстю (подачею) насоса?
- Що характеризуе слiдкуючий гiдропривiд?

3. Опiр матерiалiв:
- Як змiниться вiдцентровий момент iнерчii площi рiвнобедреного

трикутника вlдносно осеи по вlдношенню з моментом 1нерц11 вlдносно
осей.

- У скiльки разiв HopMzLлbHi напруженIuI в поперечному перерiзi
вiдрiзнятимуться вiд напружень в перерiзi при розтяганнi стиснутого
стержня?

- Скiльки разiв задана стержнева система статично невизначувана, якщо
брус абсолютно жорсткий?

- Як змiниться дотичне напруженнrI в точцi при крученнi стержня, якщо в

другiй точцi воно досягае максим€tльного значення?
- Чошту дорiвнюе коефiцiент запасу мiцностi?

4. ,.Щеталi машин:
- Призначення механiчних передач у приводах матттин.

- Критерii оцiнки вiбростiйкостi деталi.
- Зменшення концентрацii напружень в зварних з'еднаннях.
- Застосування крупномодульних колiс.
- Найкращий BapiaHT роботи кулъкового пiдшипника.

5. Теорiя механiзмiв i машин:
- Що таке машина?
- З якою метою проводиться кiнематичне дослiдження?
- Чоrчry дорiвнюе прирiст кiнетичноi енергii за повний цикл

машини?
роботи

- В чоIчtу поJuIгае мета кiнетостатичного розрахунку механiзму?
- Що таке модуль зубчатого колеса?

б. Теоретичнi основи теплотехнiки:
- Рiвняння стану дJuI г€ву.
- Принципи iснування i зростання ентропii.
- Теорема Карно.
- Ефективнiсть та економiчнiсть теплового двиryна оцiнюють.

7. Теорiя пластичного леформування:
- Рiвняння швидкостi деформацii тiла.
- Величина повноi напруги на похилiй площадцi.
- Величину дотичного октаедричного напруження.
- Величину нормальноi наrrруги на похилiй площадцi.
- Тензор швидкостi деформацiй.
- Складовi тензора швидкостi деформацii.



8. Технологiя та оснащення для холодного штампування:
- Точнiсть розмiрiв штампованих деталей.
- Розрахунок круглих матриць на мiцнiсть.
- Радiус закруглення у фланцi при витяryваннi порожнистих cTaKaHiB.
- За якими ознаками класифiкують роздiлювальнi штампи?
- Витяryвання деталей, що мають конiчну форr"rу.- Якиiт параметр впливае на технологiю виготовлення гryансона?

9. Технологiя та оснащення для гарячого штампування:
- Для чого потрiбнi штампувальнi укJIони в рiвчаках штампiв гарячого

штамгryвання?
- ПризначенIuI клiщовини у вiдкритих молотових штампах гаряrIого

об' смного штампування?
- Особливiсть виконання очищеннrI поковок вiд ок€uIини при гарячий

омт?
- В якому положеннi хода преса розвиваеться максим€tпьне зусилJuI при

гарячому об' емному штамгryваннi?
- Марка iнструментальноТ сталi для виготовлен}uI iHcTpyMeHTy дJIя гарячоi

омт.
- Особливiсть гарячого штампування у порiвняннi з вiльним куванням.

10.Ковальсько-штампувальне обладнання: кривошипнi преси, молоти,
гiдравлiчнi преси:
- Особливiсть гарячого штампування на КПIШ в порiвrrяннi зi

штамгIуванням на молотi.
- Яка основна вiдмiннiсть пресiв гiдравлiчних для обробки пластичних

мас?
Який вузол кривошипного пресу е його основним робочим органом?
Який тип l"гуфт отримав найбiльше розповсюдження в кривошипних
пресах?

- Який тиtI головного валу використовують в КГШШ?

КРИТЕРIi ОЦIНЮВАННЯ

Оцiнювання здiйснюеться за 100 ба-гlьною шк€lлою вiд 100 до 200 балiв або

ухв€tлюеться рiшення про негативну оцiнку вступника (<<незадовiльно>>).

Кожний BapiaHT TecTiB мiститъ 30 завдань, якi розподiленi за трьома рiвнями
складностi (по 10 завданъ кожного рiвня). Складнiсть екзаменацiйних завдань
визначаеться, як правило, кiлькiстю логiчних KpoKiB, якi повинен виконати
абiryрiент у процесi поuryку вiдповiдi.

1_й piBeHb мiстить 10 завданъ мiнiмалъного рiвня складностi. Правильна
вiдповiдь на кожне завдання цього рiвня оцiнюсться двома балами.

2-й piBeHb мiстить 10 завдань середнього рiвня складностi. Правильна
вiдповiдь на кожне завдання цього рiвня оцiнюеться трьома балами.

3-й piBeHb мiстить 10 завданъ пiдвищеноi складностi. Правильна вiдповiдь на
кожне завдання цього рiвня оцiнюеться п'ятьма балами.

Отже, максим€шьна кiлькiсть балiв, яку абiryрiент може отримати за
правильно виконанi завдання Bcix трьох piBHiB, скJIадае 200 балiв.

Вступник допускаеться до участi у конкурсному вiдборi для зарахуВання На

навчання, якщо кiлькiсть отриманих балiв становить бiльше нiж 100 балiВ.



У разi H€lJIBHocTi в паперовiй роботi бiльше однiеi вiдмiченоI вiдповiдi на
кожне запитаннrI, за це запитання виставляеться нуль балiв (oKpiM випадкiв, коли
одна з вiдмiчених вiдповiдей на запитання закреслена, а iнша зzвначена акуратно
та чiтко)

Yci попереднi кроки i MipKyBaHHrI, що приводять до вiдповiдi на завдання,
абiryрiент виконус на чернетцi. Перевiрка цих записiв екзаменаторами не
передбачаеться. Екзаменатори перевiряють лише BipHicTb закреслених вiдповiдей
серед запропонованих на кожне завдання BapiaHTiB А, Б, В, Г, Д, Е в листi
вiдповiдi.
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